METODIKA PROJEKTOVANI PROVADECIHO PROJEKTU ¥ OPERAMNTIM
STSTEMU DOS-4/d5

ing, Jiki Turjanica

¥ roce 1987 vstoupila v Podniku wypofetnl technikxy Praha

v platnost metodickd piirulks Metodika prejekiovénl providd-
aiho projekiu v operatninm systému DOS-4/J3. Jde o preval ze t¥#{
wetodick¥eh piirufek, které komplexnd red{ projextovéni, pro-
gramovéni & provozovdanl davkové orientovenych provédécich pro-
jektd ¥ operafnim syatdmu DOS=4/JS5, Zéxladnf informace o t#ch-
to metodickfck pi{rutkéch byly poddiy na semin&ti Programovéni
v roce 1986. V piapéviu publikovaném ve sborniku v race 1956
Jjsou uvedena ndkterd Peldeni obaafend v Metodice projektovéni
provadécihe projektu. Vzhiedea k tomu, e préce na metodikdch
pokratovaly jedtd v roce 1986 a navrisnd PeSani{ byla prib&fna
ov&Povéna, do32lo na zdkladé ziskanych skuienosti k urdiitym zmid-
ndm, kterd jsoun zahrnuty v ektudlni a dnes platud versi meto-
diky, .

. Metodika projertovédni provddécihe projektu obaahuje kepi-
toly: ' -
Uvod |
Volba progremovaciho jazyku
Programovacl aetody _
Standardni programovd Fedenl technologickieh fézy

Provezafl &leadnf prajektu
Detova zdkledne
OznaZeni prvkh projextu -
Technologie dévkového spracovény
Rizen{ dé4vkového zpracovani
Zabezpefeni opakovdnl zpracovidni
10 Ofetdeni havarijnich situact
11 Procadury . '
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12 Pretokel o pribihu spracovéaf

13 Tiskové sastevy

14 Distribldce a instalace aplikefniho prngrumu?éhn rybaveni
1% Vytwdleni interak¥nich projaktd

Z uvedenych néevld kapitol vyplyvé, jak je Metodike viend
arientovdns. Celkovy rossah je 196 stran. Jednon e zdklednich
kapitol je kapitola "Technologie ddvkovéhs zpracovdn{*. Pro
piedatavn, jakou problematilku feldi, miZe uluuﬂit ndaledujfer
vy&et ndavt jejich hlavnith &1Anich:.

-~ vyufivéni prostiedid v¥pofetniho systému v pribfbm spracovéni,
- wyuiivdnl systémovich pololek,

~ poufivini symbolickych saffzeni,

- PACARS Programy.

- systdmovd exit-rutins,

» generatnl zévislosti,

- uwlivatelskd séviniosti,

- ulofenf{ knibowvnish prvick, _

= wpubory dat na magnetickyfch #iuniuh,f
« aoubory dat na meagnetickfch péakdch,
- soubory ne prufafeh discich,

- sphaob poiixzenf vitupniah dat,

=~ tinkové viatupy,

Zéwedni v¥znam maji i kapitoly Rizent dévkového :pracavlni'.
"QistFoni haverijoich situaci™ a "Procedury®. :

Poplsovet tpdach, juk metodike Felid problemstiku prajektow
vini providéeino projektu, nenf v rémei tohoto pAlapéviu v pl-
ném rorsehu sol¥né¢. Zeméfia se proto pouss hm prnhltuntiku vyuii-
vini diskového prostomm. . : ST

Podpik wipotetnf techniky Pr-ht t:ulivi p!-d-rlim puEitnEe
JSEP 2, ktaré jsou wybavovdny aschanikami mmgnetickych diaky),
¢ jedichE kvalitdé jiZ bylo Feleno macho kritickgch alov., Bohusel
oprAvnénfch. Tato skutelnost nds pfinutila plijit na redin price



a nevyménnymi diskov¥mi mvazrky. Tim 3e sice zdssdnd zvidila
spolehliveat mechanlk, zdroven visk vznikla celd Zada problé-

udi s omezenou kapacitou diskového prostoru. PEL tomta zpdsobu
vyuZ{vdni mechanik magnetickyeh diskd a pFi jejich omezendm
podte v konfiguracl politele (standardnd 6, v krajskych wypo-
¢etnfch stFediaci{eh 8) Jje nutné, aby na diskovich svazcich by-
1y pouze soubory tiéch projektld, kterd jsou privd zpracovédvény.
Po skondenl zpracovéni projektw mus{ byt potPebné soubary pro-
Jektu archivovény na smagnetickou pdsku a na dlakovych mvazeich
mugl byt viecuny soubery projektu zruleny. Do znelnéd airy tato
zdsada plat{ 1 pro knihovn!i prvky projektu. Tanto reZim prdce
nazyvédme re2im TITO: nadteni scubaru z pdaky na disk (féze
Tape In), zpragovdnl souboru, archivece sguboru as pdAaku {féze
Tape Out), '

PFi realizaeci reZimu TITO vznikajf dva zdaadn{ problémy,
Vzhledem k temu, Ze ne vdechny soubory mejl charakter Pracov-
nich aoubord, je vhodné ndkterd soubory ponechat na disku i
v dobd, kdy 8 nimi ZAdny program napracuje. USetPf ae tak zhy-
tednd konverge, zv8tdi se vdsk Eerpand diaskovd kapacita. Prob-
lém je v tom, kdy archivaci a zrudeni t&chio asubord providdt
a jak se ¥ témto souborlm chovat ppi pPerulent ipracovéni,
Problematika Jeme ¥edill kategorizaci saouwbord na scubory pra-
duvni,-pfenhﬂdné a doZasnd a pro keidy druh acuberu jsme sta-
novili jednoznafnd pravidlia, jak 8 nimi z tohoto pohledu =za-
chézet, Zdroven jsme vytvolili programové vybaveni (program
SAVEREST), ktery automatizuje archivaci, rudeni a obnovu sou-
bord. '

Druhfm zssadnim pfnbléman Je rozmfsténf syubord na disko-
vieh svazciﬁh. P#i tom je tfeha gabezpedit, ‘aby nebyla plekro-
&pna disponibilnd volnd diskovd kapacita, a aby soubory byly
rovnomErng rozmistény na v8ech diskovych avezcich. Jinak miZe
dojit k tomu, %e alokece soubaru na urZliém diskovém svazku
‘tude nevspding z ddvodld pindho obaazenf svazku a na avazceich
v ostatnfich mechenikéch bude zAroven volné kapacity dostatek,



Tento problém je v P¥P Praha slofitdj3f o to, Ze autor projektu
dopfedu nevi, kelik diakovych stojand bude ve zpracovatelakén
vipofetnim stfedisku k dispozici ani Jjak budou obeazeny. Vzhle-
dem k tomu, %e projekty jsou centrdlné vytvdFeny w udriovény
autorskym tymem pro vhechne vfpodeini stfediska FVT Praha a BV?
Bratislava, neni moiné provadét individudlnil Jdpravy projektu

pro potfeby jednotlivich spracovatelsakych stiedisek. Ty by atej-
n& nemfly dlouhou platnest, prnfuﬁa zmEna kxonfigurace mechanik
magnetiékjch diskd je bohufael pPIlil bEZnd zdlefitoat. |

Prodlém jeme Pedili rosdélenim projektd do tifech akupin
pedle tohg, jeké mej{ néreky ne dlskovou kapacitu, pouffvénim
celopodnikovd Jjedrotnych parsms progremld, zavedenim pojmu jed-
notks diskového prostorn {JDP) a pou¥ivénim celopodnikové Jod-
notnd syatémové exit-ratiny.

Z hlediska ferpdni diskové kepacity rozlifujems mslé,
atfedni a velké projekiy.

Malé projekty lze rutinnd zpracovévat na vBeeh politadfich
JSEP 2, Mohou derput meximéln® 2 100 stop na discfich 100 KB
a 200 MB, tj., cem 26 MB. | :

Stfedni projekty lze rutinn# zpracovdval na vdech podita-
&ich JSEP 2. Mohou Zerpat meximdlng 4 550 atop na discich 100 MB
a 200 MB, tj. ccm 57 MB.

Velké projekty lze rutinné zpracovédvat pouse ne poditaiich
JSEP 2, Xterd maji kepucitu instalovanych diakev¥oh pansti mini-
médlng 800 EB. Mchou Zerpat maximsinE 5 950 stop ne discich 100 MB
& 2C0 ME, tj. cca 74,5 MB,

Maxrimdlnl diskovd kepacita, kterou all¥e projekt ¥erpat, ae
vzlahuje u projektd Fizenfch systémen Batehnet ne jednu variantu,
u ostatafch projekid na jednu ddvku. :

Z hledieke sutora projektu probihd zpracevdn{ -projektu ns
diskovém prastoru reprezentovanédam symbolickymi xefizenfmi SYSp2l
a¥% S5YS8P29. Tato symbolickd zaiizeni jsou pfifazens poufitym
pErams prograktm ng mechaniky msgnetickfeh diskd a nsvymdnnymi.
diskevinmi avazky. Pro pofitsfe vybaverd mechanikemi 8 diskovyni



svazky o kepecitd 199 MB uvddi pfiFfgzani S5YSP2n tebulke v pri-
loze. V tabulee obashuwje sloupec HARdHxD jména zdrsjovyeh knih,
které jsocu aoculdsti parems programn. Hodnota x udéva, kolik
mechanik sagnetickych diskl s mevyminnymi diskevymi svazky
parans programu divca regerfuje.

Na keldém zymbolickém zafizeni SYYZn mife projekt &Serpat
urdity pofat jednotek diskovdého proatoru (JDP) ¢ zdvislosti na

tom, zda st jednd o projekxt maly, stifedni nebo wvelky. Tuto za~
vislost uvddi tabulka:

Praojek?t
S5YS@z2n
aaly stifedni valky
e === — |

SYS@20 @ 2 &
sysp2r .| B 1 1
5Y3P22 1 2 2
- 8YSP23 1 2 2
SYSPH24 1 2 2
8YSP25 1 2 2
SYSPH26 1 1 2
sYSp2? 1 1 2
S5YSz8 & 1 2
515P29 B 1 2
Celkemn 3 13 17

 Poket JOP pro SYSP2n



VYellkoat JDP se urii tek, #e se maximdlni diskovd kapaci-
ta, kterou projekt Zerpd sowdsend nro plechodnd a pracovnf sou-—
bory, vydsli podtem JIP, které mdde projekt dle svého typu ZSer-
pat, JastliZs Jje soubor v&td3i npel jedna JDP, mus{ bft rozdilen
na sxtenty ¢ velikosti nepfevyinjici JDP, Toto pravidlo pepla~
tf v pPeipmdd, %a soubor musi Lyt alokavén jako souviald oblast.

Ufivatelské programy powiivajl pro prdei s datovymi soubs-
ry vfhradné symbolickd saffzeni SYSLAF af SYS199. Pro kaZdy
soubor navidjem rdznéhe jwména, s kterym se pracuje, se poulivé
samostaind ayebolickd zatfzeni. V pdipaedd, Ze Alskovy soubor
Je vEtE1 nei jedne JDP a anlokuje se v ndkoliks extentech, pou-
2{vd me pro kaZdf extent mamostaind aymbolické zafizeni SYS1nn.
Pouge pro pkupinua diskovich socbord stejného drulat, jejich? cel-
kovy§ rozaah neni vétadi nel jJjedna JOP, mi¥e byt poudito stejné
aymbolickd zafizeni.

Symbolické pabf{zeni SYSlnn, které pouZfvaeji ulivatelské
prograny jaou pfifazena k symbolickym zatizenim SYSH2n v phiba-
zovacl procedute, Tato procedura Jje vyvoldvdnm v kKaZdd ddvee .
pouze Jjednou.

Jaké vyhody tskovdto organizace pfinddi? UkdZame si to nn
pifikladu projektu, ktery vyZaduje 3 900 stop diskovdho prostoru
a Fadi se proto mezi stifedni projekiy. Velikoat JDP pro niho
vypolteme takto: 3 988 : 13 = 3P3 stop. To znsmend, Ze viechny
soubery, které jeou vE(EL neZ 300 stop budou alokovédny v toliks
extentech, aby Zadny » nich nebyl vitEf ne¥ 392 stop. Jestlile
bude alokovén scubor ALFA o velikosti 1 PPP stop, bude slokovén
pomoei 4 extentd o velikosti 309, 368, 360 a 199 stop. Kaidf
z t&3chto extentd buwde mit avlj SY¥S1nn, ktery bude pfifszen k
SYSd2n. PP piifazenti smaf byt dodrieno pravidlo uvedené v ta-
bulce *Pofat JDP pro SYSHZn™, kterd urduje, kolik JOP smi byt
Zorphnc na jednom SYSE2n, Jestlife by soubor .ALFA pra avaje ex-
tenty pouZivel SYS15H, 5Y3151, S5¥I8152 ¢ SYS153, potoem by neph.
mohly SYS15@ a SY3151 byt pFifazeny na SYSSH23 m SYS152 apolu
se SYS154 na SY3024. ¥V tomte pripedd mile byt ne SYS@E24 derpdno



pro dalE{ soubor jeStd 289 atop, ne SYSN2]) jli nesmi bft timtao
projsktem forpdna ¥42nd diskovd kapecita.

Pokud bude projekt Serpet meximdln{ diskovou kepacitu
3 98 gtop, potom bude na SYSH2L a SYSP26 of S5YIP2F lerpat po
3¢2 stophch a na SYSP22 ef 3YSH25 po 6PP stopdch. 2 hladiake
roviomsrného satifeni je vlak dlleX¥itdjdii, jak budou satiZeny
Jadnotlivé diskové atojany. Jestlils budeme pledpoklddat, Es
Je projekt provozovdn na konfiguraci 4 mechanik aegnetickych
diski, potoa z tabulky uvedend v piilome (Prifazenf SYSP2u ax
diskové mechanikyl pro Padek HygH4D vyply¥vd, %e na prvnd meci:.
nite nebude lerpance nle, na druhé mechanice 0P stop a na thetf
a Stvrté machanios po'l 8 atopdch. Pei préci na oami diakovych
wachanikdeh bude tentff projekt besz jnxjnh&nliv iprav Zerpat aa
druné msechanice 353 stop e na vdech sstatnich (mimo prvni} pe
609 stopéhoh. Vyhodnocenim ostatnich konfiguracf sjistite, Za
3 v¥Jinkou konfigurace Seatl diskovfch zachanik jaou vIdy wdeche
ny mechaniky zatiZeny stejné. To plati pro viechny projekty,
a proto mohou byt soulasnd provozovény libavoloé projekty aeni2
by dodle k platifenl nlkterd 3z machanik, J3 tfeba pouzme dbs&t nm
to, aby nédroky asoulasndé zpracovévangych projektd neptesshly xapa-
city Aiaponibilnl konfigurace mechanik magnetlckfch diski.

Dal3{ vfhodou toboto Feden{ jo snadné moZnost plesunu sou-
boru nebo Jeho Chdsti na jinou mechaniku., Pokud se pfi rutinnin
gpracovani projektu v koakydtnfich podminkdch uréitého zpraco-
vatelskéhe atSedisks ukéZe, 2a rospfatidni soubord na jednotli.
vjch mechanikdch nani optimdini, lze snadna upravit philesovs-
t1 proceduru. ZmEng €8 provadi na jedinés misté s lz2e pii ni
manipulovat 8 extonty cebo soubory o maximélni velikoati 358€
stop {mexizélini moind velikoat JDP),

Z uvedeného popisu je sdejaéd, e pro ratinal spreacovént
projektu Je jidnu. Jokt jJe disponibiln{ konfigurace diskorjech
machnik, Toho Metodika vyuZivéd ve spojoni se standmrdizeci pa-
rams programd a systémové exit-rutiny k vyledenf uplné nezdvis-
loatl projektu ne disponibilni konfiguraci diskavieoh mechenik.



Souddsti pleddvomého projektu je 1 pfikesz BATCH a8 pare-
me trem PARAMS, kterf aréuje params program, 3¢ kterym bude
‘zpracovdni probihgt. Params program urduje misma jind i konfi-
guraci diskovych mechmnik, kterd musi bjt pro Zpracovdni k die-
pozieci. A to Jje pPi vyivaPeni projektu pro velkd mnofstvil viz-
nyeh zprecsvatelskfch vipofetnich stFedisek zdaadni problém,
prakticky neleditelny. ProjeXiy byle proto tifeba upravovat pfi
jejich instaleci ve zpracovaielskénm vipoletnim sifedisku g Zas-
to i pozdsji pii zméndchk konfigurace provozuschopajch Adiskovgch
mechanik, - |

¥etodike zavéadi Jjednotnéd celopodnikové parems prograny oz
nafované xCyr. Pro dal3i vyklad Jje podatatnd pouze prvni pozice,
kterd uddvd podet diskovych machanix rezervovanych parama pro-
gramem pro ddvku. V projektech plreddvanych do rutinnihe zpraco-
vani se povinnd pouZivaji params programy LCyr, kde pismeng X
je konstanta. Celopodnikovd systémovd erit-rutinm tuto pozieci
jméne parems programu testwje, a polud zjisti, Ee obarhuje pis-
meno X, dosedi wistc n¥ho tislici, kterd vyjadfuje, kolik pro-
voauachnpnfnh diskovicn mechanik je v konfiguraci pofitade pra-
vEé k dispozici. Jednotn® pFipraveny projekt tak mife by¥t bex
dprav proveozovén ve viech zpracovatelakich vipodstnich stfedia-
cich.

Podobnym zplsobem jeho problematiku vyuiivéni diskového
prostoru fed{ Metodika i dsld{ probldmy. 3nadili jsme se hledat
t3kovd fedeni, které by préci autord projektd i provozaich pra-
covalid sjednotila a pro itato fedeni jsme vytvdfeli programovou
pedporu, které by predepsané postupy Jdie. moZnosti meximdlng au-
tomatizovala. Ne vEdy je to anadné, obfas nardfime na chyby a
nedostatky operadnfho systému. SnaZime se je Fedit ve apolu-
préci s pracovniky VUUS Praha a diky jejich pochopeni se to
vétiinou defi.



Kvalitatlivnl ziem zphsobila aplikace zyatému Batchnet
piki Pedeni problemotiky Fizeni rutinniho zpracovdni a FelSenit
hevarijnich situeci. J3en toho nasoru, %8 me ndm v tdtg ob-
lasti podafilo doadhnout dplné nové kvality. Vdechny doposud
z{skend praklické gkuflencati z rutinntho zpracavinl projektd
pod #izenim systému Hatchnet Lento nazor potyrzuji. Protoia
v Metodice nebylo mo#nc popsat probiematilu splikace systému
Batchnet doatats&nd podrobnd, vydali jsme samostatnou meto-
dickou pfireéln "Batchnet 2.8 - piiruika pro projektanty a
progragitory™. Vzhledem ke stanovendamn rezsalm toholoe pfil-
spivku ji¥ nezbyva prestor pro popis aplikace systému Batchnet,
Doporuéujl ¥Y4e eo5ek vénovat systéoy Batchnet poZornost.
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diskoveé mnchnnik? 8 nevyménnyui disikovimi svazky
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P#iloha: FRifazeni SY34Zn ne diakovéd mechaniky
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